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Rohrwandschutz-System

JuSyS ® SL

Technik und Funktion

Das hintergossene Rohrwandschutz-System JuSyS ®
 
SL ist eine technische Weiterentwicklung und 

Ergänzung zu unseren bisherigen, langjährig erprobten Rohrwandschutz-Systemen, wie z.B. JuS-
yS ®

 
Standard und JuSyS ®

 
Air. 

JuSyS ®
 
SL besteht aus nitridgebundenen SiC-Rohrwandplatten, die von hitzebeständigen metal-

lischen Halterungen in Verbindung mit Gießmasse spannungsarm am Rohrwand-System gehalten 
werden. Durch die spannungsarm konstruierte Halterung findet keine Kraftübertragung aus der Be-
wegung der Rohrwand und/oder unterschiedlicher Ausdehnung des Feuerfestsystems zur Rohrwand 
statt. Ein definierter Spalt, der durch das Verdampfen eines speziell geformten Inlays aus Polypropylen 
(PP) entsteht bewirkt im Betrieb Kraft- und Spannungsentkopplung. Die Halteteile sind von der Platte 
verdeckt positioniert und als zusätzlicher Korrosionsschutz mit SiC-Kitt komplett umhüllt. Die vollvo-
lumige Form der JuSyS ®

 
SL-Platte ist rißunempfindlich, auch bei schroffen Temperaturwechseln

JuSyS ®
 
SL bietet entscheidenden Nutzen:

>>	 Kraftentkopplung zwischen Rohrwand und Feuerfestsystem durch das Inlay

>>	 Unempfindliche Rißbildung durch Einsatz vollvolumiger Platten

>>	 Bester Korrosionsschutz durch versetzte Plattenfugen, verdeckte Anordnung der metalli	-	
	 schen Halterungen und deren Umhüllung mit JUFLOW-Massen mit geringer Porosität

>>	 Der Verfahrenstechnik angepasste Dehn- und Arbeitsfugen, die je nach thermischer/ 
	 mechanischer Beanspruchung in JuSyS ®

 
SL-Segmenten angelegt sind

>>	 Variabler Abstand zwischen Rohrwand und JuSyS ®
 
SL-Platte, wichtig bei vorhandener 	

	 Restbestiftung  sowie unebener Kesselrohrwand

>>	 Keine zusätzliche Druckprobe erforderlich, da die Stahlteile nicht am Druckteil ange-		
	 schweißt werden

>>	 Variable Wärmeübergänge (je nach verfahrenstechnischer Forderung) durch Hintergießen 	
	 mit Massen unterschiedlicher Wärmeleitfähigkeit aus der JUFLOW-Serie 
	 (auf Basis SiC oder Al2O3)

>>	 Kurze Stillstandzeiten durch schnelle Montage und Demontage der Rohrwandplatten

>>	 Hohe Wirtschaftlichkeit in der Erstausrüstung und/oder bei nachträglichem Einbau
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Detail JuSyS ® SL
Funktion und Konstruktion der Aufhängung



Rohrwandschutz-System

JuSyS ® SL

Detail Rohrwandplatte

Details Halteteile

SiC-Formteil 
z.B. SO-115

Schweißteil
z.B. SHRW-30
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Steck-/Halteteil
z.B. SHRW-25
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Plattenmontage

Bild links oben
Anbringen der Schweissteile an der Rohrwand 
mit dem Bolzenschweissgerät
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Bild rechts oben
Einsetzen der Steckteile in die eingehängte Rohr-
wandplatte

Bild links
Einhängen der Rohrwandplatten in die vorberei-
tete Rohrwand

Bild links
Einsetzen der Steck-/Halteteile in die eingehängte 
Rohrwandplatte
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Plattenmontage

Bild links/rechts oben
Einsetzen der Rohrwandplatten

Bild links
Einbringen von SiC-Kitt in die ovale Ausnehmung 
zur Umhüllung der Stahlteile

Bild links
Einsetzen der in SiC-Kitt getauchten SiC-Formteile 
als oberer Abschluss der Ausnehmung
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Plattenmontage

Bild links
Hintergießen der Rohrwandplatten mit SiC-
Masse mittels Einfüllblech

Bild links
Fertig montiertes Rohrwandplatten-System

Bilder oben
Fertig montiertes Rohrwandplatten-System



8

Rohrwandschutz-System JuSyS ® SL
Wärmedurchgangsberechnung

Wärmedurchgang

Die nachfolgenden Wärmedurchgangsberechnungen für das hintergossene Rohrwandschutz-
System JuSyS SL gelten für den neuen Zustand der Auskleidung ohne eine Verschmutzung der 
Oberfläche sowie den Betriebszustand der feuerfesten Auskleidung mit einer Verschmutzung 
der Plattenoberfläche.

Den Berechnungen liegen nachfolgende Parameter zugrunde:

Feuerraumtemperatur [Ti]:		  1.000 °C
Rohrmediumtemperatur [Ta]:		  257 °C 
					     (abhängig von der Kesseldruckstufe)

Wärmeübergangskoeffizient [ai]:	 100/200 W/m²K
Wärmeübergangskoeffizient [aa]:	 10.000 W/m²K

Verschmutzung der Oberfläche:		 5 mm Belag/Schlacke
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Rohrwandschutz-System JuSyS ® SL
Wärmedurchgangsberechnung
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Wärmedurchgangsberechnung
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Technisches Datenblatt
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Referenzen

Seit dem Jahr 2004 wurde das hintergossene Rohrwandschutz-System JuSyS ®
 
SL 

bereits in sehr vielen Anlagen erfolgreich installiert. In einer Vielzahl von Anlagen 
innerhalb Deutschlands sowie dem europäischen Ausland wurden schon mehr als 
15.000 m² Plattenfläche verbaut. Zur vollsten Zufriedenheit unserer Kunden.

Auf Wunsch erhalten Sie von uns gerne weitere Details zu den einzelnen Referenzen.

Sprechen Sie uns an oder schreiben Sie uns. 

Jünger+Gräter GmbH				 
Robert-Bosch-Straße 1				  
D-68723 Schwetzingen				 

Telefon:	   +49 (0) 6202 944 0			 
Telefax:	   +49 (0) 6202 944 194		

jusys@jg-refractories.com			 

Unsere Website finden Sie unter:

>>	 www.jg-refractories.com
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